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Technicky a zkusebni dstav
stavebni Praha, s.p.
Prosecka 811/76a

190 00 Praha

Ceska Republika
eota@tzus.cz

Evropské technické ETA 16/0291
posouzeni ze dne 25/04/2016

| VSeobecna éast

Subjekt pro technické posuzovani, ktery Technicky a zkuSebni Ustav stavebni Praha,
vydava ETA a byl uréen podle ¢lanku 29 s.p.
Narizeni (EU) €. 305/2011:

Obchodni nazev stavebniho vyrobku: i
Plastova stfesni krytina CAracco

Skupina vyrobk, do niZ stavebni Vyrobkovy kéd skupiny: 22 Stfesni krytiny
vyrobek patfi:
Vyrobce: CAPACCO spol. s r.o.

Na Pastusi 495/2, 793 95 Mésto Albrechtice
Ceska Republika
WWW.Capacco.cz
Vyrobni zavod (zavody): CAPACCO spol. s r.0.
Pitarné 197, 793 99 Vysoka
Ceska Republika
WWW.Capacco.cz
Toto Evropské technické posouzeni 11 stran, vcetné 4 pfiloh, kterou jsou
obsahuje: nedilnou soucasti

Pfiloha D obsahuje duvérné informace a
neni zaclenéna do Evropského technického
posouzeni pfi jeho vefejném Sifeni.

Toto Evropské technické posouzenise EAD 220010-00-0402

vydava v souladu s nafizenim (EU) €.

305/2011, na zakladé

Preklady tohoto Evropského technického posouzeni do ostatnich jazykd, musi zcela odpovidat originalu
vydaneho dokumentu a musi byt jako takové oznaceny.

Sdéleni o tomto Evropském technickém posouzeni véetné pfenosu elektronickou cestou musi byt v piném znéni
(s vyjimkou divérné (divérnych) pfilohy (pfiloh) uvedené (uvedenych) vye). Dil&i rozmnozovani viak mize byt
provadéno s pisemnym souhlasem vydavajiciho subjektu pro technické posuzovani — Technicky a zkuebni
Ustav stavebni Praha, s.p. Jakakoli rozmnozZovana ¢ast se musi oznaéit jako dil&i.



Il Technicka cast
1. Technicky popis vyrobku
1.1 Definice vyrobku

Pfedmétem tohoto Evropského technického posouzeni (ETA) jsou plastové sablony pro plné
podeprenou skladanou stfesni krytinu a obklad vnéjSich stén, vyrobené z recyklovaného
plastu (plastové Sablony — FPSs). Vyrobek je uréen pro minimaini sklon stfechy 18° az 90°.
Hydroizolaéni vrstva podle EN 13859-1 je pozadovana.

Vyrobce deklaruje v jeho technické dokumentaci pouziti plastového materiadlu ziskaného
z recyklované izolace vysoko nebo nizko napétovych elektrickych kabellu. Tento plastovy
material je slozen hlavné z mékéeného PVC, které muze obsahovat nepatrné zbytky kovu,
pryze nebo jinych termoplasta.

Vyrobek je maloformatova plastova sablona. Toto ETA pokryva tyto typy FPSs:
Tabulka 1: Rozméry a hmotnost plastovych §ablon FPSs

Typ FPSs Délka [mm] Sifka [mm] | Tloustka [mm] | Hmotnost [kg] |
SK1 —jesenicka Sablona | 345 (-3/+2)° | 345 (-3/+2)° 5.7 (1) 0,90
SK2 — velka 8ablona 400 (4/+3)° | 400 (-4/+3)° 5,7 (1) 1.25
SK3 - Supina 350 (-3/+2) | 350 (-3/+2)° 5,7 (x1) 0,90

* Tolerance jsou uvedeny, protoze rozméry mohou kolisat viivem teplotnich zmén.

| .

SK1 - Jesenicka Sablona SK2 - Velka sablona SK3 - Supina

Obrazek 1: Typ plastové Sablony

Detailni vykresy FPSs jsou dany v priloze A.

Vyrobce muze poskytnout FPSs pro piné podeprenou skladanou stresni krytinu a obklad
vnéjSich stén dvéma zplsoby:

e FPSs bez vichrové spony
o FPSs s vichrovou sponou, balenou oddélene

Vichrova spona je vyrobena z médéného dratu Cu 99,9 o pruméru 2,12 mm, s povrchovou
upravou 0,05 mm a s minimalni pevnosti v tahu 240 MPa. Pramer talifku vichrové spony je
25 mm. Délka vichrové spony je minimalné 27 mm.

Obrazek 2: Vichrova spona

ETA 16/0291 ze dne 25/04/2016 - strana 2 z 11 060-042726



FPSs je pripevnéna na stfechu pomoci hiebikl (podle EN 10230-1) a vichrové spony
v misté pripravenych otvort. Vyrobce doporucuje nasledujici rozméry hiebikl: minimalni
délka 36 mm, prumér 2,8 mm a minimalni primér hlaviéky hfebiku 8 mm.

Montaz FPSs je dana v pfiloze B.

2. Specifikace zamysleného pouziti (zamyslenych pouziti) v souladu
s prislusnym dokumentem pro posuzovani (dale jen EAD)

2.1 Zamyslené pouziti

FPSs jsou ur€eny pro pouziti jako skladana stfesni krytina pro pokryvani Sikmych a strmych
stfech a pro obklady vnegjSich stén. FPSs jsou pfibité v misté pfipravenych otvorl nebo
v misté doporucenych vyrobcem bednéni. Plastové Sablony jsou ve spodni casti pripevnény
vichrovou sponou, ktera brani nadzvednuti $ablony vétrem.

FPSs nejsou nosné vyrobky. FPSs jsou pfipevnény na celoplosné bednéni stfechy
(prkenné) nebo na rosty na sténach.

Ustanoveni tohoto Evropského technického posouzeni jsou zaloZzena na predpokladané
zivotnosti minimalné 25 let za predpokladu, Zze FPSs jsou pfedmétem vhodného pouZiti a
udrzby.

Udaje uvadéné jako zivotnost nelze interpretovat jako zaruka dana vyrobcem nebo
Schvalovaci osobou, ale jsou brany pouze jako prostiedek pro vybér vhodnych vyrobkl ve
vztahu k pfedpokladané ekonomicky pfiméfené Zivotnosti stavby.

2.2  Vyroba

Evropské technické posouzeni je vydano pro FPSs na zakladé schvalenych udaju/informaci
ulozenych v Technickém a zkuSebnim ustavu stavebnim Praha, s.p., které tento posuzovany
systém identifikuje. Zmény FPSs nebo vyrobniho procesu, jejichz nasledkem by mohla byt
nespravnost téchto uloZenych udaju/informaci, musi byt oznameny Technickému a
zku$ebnimu ustavu stavebnimu Praha, s.p., dfive nez budou zmény provedeny. Technicky a
zkusebni ustav stavebni Praha, s.p., rozhodne, zda tyto zmény ovlivni nebo neovlivni ETA a
nasledné oznaceni CE na zakladé ETA a pokud ano, jaké dal$i hodnoceni nebo Upravy ETA
budou nutné.

2.3  Navrhovani a montaz
Pokyny k montazi vcetné zvlastnich montaznich technik a ustanoveni tykajici se kvalifikace
pracovniku jsou uvedeny v technické dokumentaci vyrobce.

2.4 Baleni, doprava a skladovani

Informace o baleni, dopravé a skladovani jsou uvedeny v technické dokumentaci vyrobce.
Je na zodpovédnost vyrobce(u) zajistit, aby tyto informace byly snadno dostupné pfislusnym
pracovnikim.

2.5 Pouziti, udrzba a skladovani
Udrzba FPSs zahrnuje kontrolu na misté montaze s ohledem na nasledujici aspekty:

e Kontrola FPSs: Vyskyt poskozeni jako je praskani, delaminace nebo odtrzeni
z duvodu trvalé a nevratné deformace.

e Kontrola kovovych soucasti: Pfitomnost koroze nebo akumulace vody.

e Nezbytné opravy je tfeba provést rychle s pouzitim stejné komponenty sestavy a
podle pokynu drzitele ETA.
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Informace o pouziti, udrzbé a opravach jsou uvedeny v technické dokumentaci vyrobce. Je
na zodpovednost vyrobce(l) zajistit, aby tyto informace byly snadno dostupné pfislusnym
pracovnikum.
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3. Vlastnosti vyrobki a odkazy na metody pouzité k posouzeni vyrobku
Vlastnosti FPSs jsou shrnuty v Tabulce 2.

Tabulka 2: Vlastnosti vyrobku

Odkaz na metody
BWR Zahladni charakteristika pouzité pri Viastnost
posouzeni
Reakce na ohen EAD 220010-00-0402, NPA
2 odstavec 2.2.1
” o 5 EAD 220010-00-0402, 4
Sifeni pozaru stfednim plastém odstavec 2.2.2 tﬁda'BRoop (t1)
3 Obsah, emise a/nebo uvolfiovani EAD 220010-00-0402, Uroven
nebezpecnych latek odstavec 2.2.3 obsah Cd: 0,0002 %
: ; EAD 220010-00-0402, Urover
Odolnost proti razu tvrdym bfemenem odataver 5.4 E =10 N*m
Uroven
Pevnost v tahu a pomérné prodlouzeni EAD'220010-00-0402, ow.=38 N/mm?
odstavec 2.2.5 £=86 %
Uroveri
Rozméry ! I [mm], b [mmj, d [mm]
- Deélka, §ifka, tloustka EA%gig?,:,g g%-%‘mz‘ Smax [mm]
- Rovinnost - pfiloha C, Tabulky C1.1, C1.2,
C1.3
Uroven
=R e, i
- pfiloha C, Tabulka C2
EAD 220010-00-0402, Uroven
Pevnost v tahu za ohybu odstavec 2.2 8 NPA
Odolnost proti protazeni . U:’;gg N
- Hiavy hiebiku EAD 220010-00-0402, F"" =38 N
- Prehybu vichrové spony odstavec 2.2.9 F""‘° =97 N
- Talitku vichrové spony R
4
Odolnost proti protrzeni pod zatizenim | EAD 220010-00-0402, Uroveri
ve smyku odstavec 2,2.10 Fsc=719 N
UV stabilita g
- Zbytkovy podil charakteristické EAgdiﬁJ\?;é);}g-?:Oa U:;r:ﬁ
hodnoty pevnosti v tahu po zvétrani =
Odolnost proti teplu Uroven
- Deélka, 8ifka Aa=0,3%, Ax=0,3%
- Tloustka Aed=1,0 %
- Rovinnost EAD 220010-00-0402, Smax,n = 0,5 mm
odstavec 2.2.12
- Zbytkovy podil charakteristicke NPA
pevnosti v tahu za ohybu po
teplotnim starnuti
Odolnost proti nizkym teplotdm Uroven
- Odolnost proti razu tvrdym E=10 N*m
biemenem pfiteploté (20 + 2) °C | FAD dzsﬁl\?;ggog—?goz.
- Soucinitel mrazuvzdornosti o NPA
KMizs [-]
: ; EAD 220010-00-0402, Uroven
I Odolnost proti propustnosti vody cdetavec2.2:44 Vyhovuje
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4. Pouzity systém posuzovani a ovérovani stalosti vlastnosti (dale jen
AVCP) s odkazem na jeho pravni rad

Podle rozhodnuti Evropské Komise 1998/436/ES, zménéné rozhodnutim Evropské Komise
2001/596/EC, plati systém 3 AVPC (dale popséno v pfiloze V, Nafizeni (EU) & 305/2011
v platném znéni).

S, Technické podrobnosti nezbytné pro provadéni systému AVCP, jak je
stanoveno v prislusném EAD

Za ucelem napomoci oznamenému subjektu pii posuzovani shody poskytne subjekt pro
technické posuzovani vydavajici ETA informace uvedené nize. Obecné tvofi tyto informace
spolu s pozadavky uvedenymi v pokynech B vydanych EK zaklad, podle kterého oznameny
subjekt posuzuje kontrolu fizeni vyroby u vyrobce (FPC).

Tyto informace nejprve pfipravi a nebo shromazdi subjekt pro technické posuzovani a
odsouhlasi je s vyrobcem. Nize je uvedeno doporuéeni k rozsahu vyzadovanych informaci:

e ETA
Kde se vyZaduje duvernost informaci, uvede se v ETA odkaz na technickou
dokumentaci vyrobce, ktera tyto informace obsahuije.

e Zakladni vyrobni proces
Zékladni vyrobni proces je popsan dostate¢né podrobné tak, aby objasnil
navrhované metody FPC.

Ruzné komponenty FPSs se obvykle vyrabi za pouziti konvenénich technologii.
Jakykoliv rozhodujici proces nebo zachazeni s komponenty, které maji vliv na
vlastnosti, jsou v dokumentaci vyrobce zdlraznény.

o Specifikace vyrobklu a materiald

Dokumentace vyrobce obsahuje:

- podrobné nakresy (pfipadne i vyrobni tolerance),

- specifikace a prohlaseni vstupnich (surovych) materiald,
- odkazy na evropské a/nebo mezinarodni normy,

- technickeé listy

o Kontrolni plan (soucast FPC)
Vyrobce a Technicky a zku$ebni Ustav stavebni Praha, s.p. se dohodli na
kontrolnim planu, ktery je uloZzen u Technického a zku$ebniho ustavu stavebniho
Praha, s.p., ktery pfislusi k ETA. Kontrolni plan uréuje druh a &etnost kontrol
zkouSek provadenych béhem vyroby a na dokonéeném vyrobku. Patfi sem
kontroly viastnosti provadéné béhem vyroby, které nemohou byt zkontrolovany
v pozdéjsi fazi, a kontroly dokonéeného vyrobku.

Vyrobky, které nevyrabi vyrobce FPSs, se také zkousi podle kontrolniho planu.
Je tieba prokazat oznamenému subjektu, Zze systém FPC obsahuje prvky, které
zajistuji, ze vyrobce FPSs odebira vyrobky od dodavatele (dodavatell), které
splfiuji kontrolni plan.
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V pfipadé, 2Ze dodavatel nevyrdabi a nezkou$i materialy/soucasti pomoci
odsouhlasenych metod, podiéhaji tyto materidly/soucasti odpovidajicim
kontrolam/zkouskam ze strany vyrobce FPSs opét ve vazbé na kontrolni plan.

V pfipadech, kdy jiZ nejsou ustanoveni Evropského technického posouzeni a
prisluéného kontrolniho planu spinéna, odebere oznameny subjekt certifikat a

neprodlené o této skutecnosti informuje Technicky a zkuSebni ustav stavebni
Praha, s.p.

Vydano v Praze dne 25.04.2016

8|

Ing. _a'i"ia':"fi‘t:!haan

vedouci subjektu pro technické posuzovani
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Pfiloha A: Detaily FPSs
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Priloha B: Montaz FPSs

Ukotveni plastovych $ablon SK1 a SK2 je tfibodové, tzn. 2 kusy hfebikl (minimalni délka 36
mm, primér 2,8 mm) a 1 kus vichrové spony (25x27 mm) v misté pfipravenych otvora.
Nahradni montazni otvor slouzi pro pripad, kdybychom se dostali s hiebikem mezi prkna.
Hrebiky se nedoklepavaji natésno z hlediska dilatace a nezZadoucich deformaci. Mezi
jednotlivymi $ablonami je tfeba nechat pfi pokladce dilataéni mezeru 5 mm. Spiéku
prekryvajici Sablony je potfeba vysunout o 5 mm.

Dilatani mezera (5 mm) Nahradni montaZni otvor

MontaZni otvor

Otvor pro vichrovou sponu

SK3 - se pfibiji v misté pfipravenych otvorl a ve spodni ¢asti se zajistuje vichrovou sponou

(25x27) mm. Boéni pfekiad je 90 mm a je dan otvorem pro vichrovou sponu. V misté doteku
krytiny boénimi hranami je potfeba nechat dilataéni mezeru 5 mm a hfebiky nedobijet prilis
natésno, aby byla umoznéna dilatace materialu a vyhnulo se nezadoucim deformacim.
Hrebiky se pouzivaji o minimalni délce 36 mm, primér 2,8 mm.

Dilataéni mezera (5 mm Otvor pro hrebik

Otvor pro vichrovou sponu
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Priloha C: Vlastnosti FPSs

C.1 Rozméry
Tabulka C1.1: Oboustranny konfidenéni interval
Typ FPSs Délka / [mm] Sifka b [mm] Tloustka d [mm]
SK1 344 — 344 344 - 344 6,2-6,5
SK2 397 — 398 398 — 398 6,3-6,6
SK3 348 — 349 348 — 349 58-6,2
Tabulka C1.2; Median
Typ FPSs Délka / [mm] Sirka b [mm] Tloustka d [mm]
SK1 344 344 6,31
SK2 397 398 6.39
SK3 348 349 5,97

Tabulka C1.3: Rovinnost

Typ FPSs Maximalni hodnota rovinnosti S,,., [mm]
SK1 1,0
SK2 1,0
SK3 1,0
C.2 Hmotnost
Tabulka C2: Oboustranny konfidenéni interval
Typ FPSs Hmotnost m [g]
SK1 950 — 1030
SK2 1320 — 1410
SK3 840 — 980

ETA 16/0291 ze dne 25/04/2016 — strana 11 z 11

060-042726




